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Vannes papillon Lug / Absperrklappen Lug

VALVES

Les vannes de la série L9 sont des vannes de sectionne-
ment , manette papillon, a disque centre, au corps type
Lug en fonte sphéroidale, qui ont éeté realisées confor-
mément aux normes relatives au produit et au systeme de
gestion de la qualite EN ISO goo1.

Elles sont adaptées pour le chauffage et la climatisation
(HVAQ), le traitement et la distribution de l'eau, les appli-
cations industrielles, agricoles, pour l'air comprime, le gaz,
les huiles, les hydrocarbures. (L'article doit dans tous les
cas étre choisi correctement en fonction de l'application).
Elles sont adaptées : pour les utilisations en ligne et en

fin de ligne ainsi que les services nécessitant de fréq-
uents actionnements ; le support intégré, conforme a la

norme ISO 5211, permet le montage d'une large gamme
de servocommandes en toute simplicité.

Elles sont indiquées pour l'étranglement et le réglage du
débit
Elles ne sont pas adaptées : pour la vapeur.

Accessoires

- Rallonge pour carré de manceuvre

- Indicateur visuel et verrouillage pour réeducteur manuel

- Boitier micro pour reducteur manuel

- Kit d'interrupteurs de fin de course pour signalisation Ou-
vert/Ferme

Commandes

- Actionneurs pneumatiques a double et simple effet
+ Sur demande : boitier fin de course, positionneur

- Actionneurs électriques

- Réducteurs manuels

+ Commande a chaine

Certifications / Zertifizierungen

Serie L9

Die Ventile der Serie Jg sind Absperrklappen mit zentrierter
Scheibe und Gehduse Typ Lug aus Sphdroguss, die in Ubere-
instimmung mit den einschldgigen Produktvorschriften und
dem Qualitdtsmanagementsystem EN ISO 9001 hergestellt
werden.

Geeignet fur Heiz- und Klimaanlagen (HVAC), Wasseraufbe-
reitung und -versorgung, industrielle und landwirtschaftliche
Anwendungen, Druckluft, Gas, Ole und Kohlenwasserstoffe;
wobei je nach spezifischer Anwendung der jeweils passende
Aritkel auszuwdhlen ist.

Geeignet fiir: Anwendungen in und am Ende von Leitun-
gen sowie Einsédtze, die hdufige Betétigungen mit sich

ringen. Der integrierte Mon nsch gemdaB | 211
ermdglicht die einfache Installation verschiedenster Ser-

vosteuerungen.
Geeignet fur: die Drosselung und Regulierung des Durch-

flusses.
Nich ign
Zubehor

lir: Dam,

- Verléngerung fur StraBenanschluss

- Optische Anzeige und Vorhéngeschloss fir Handgetriebe
- Mikroschaltergehduse fur Handgetriebe

- Set Endschalter ftir Meldung gedffnet/geschlossen

Steuerungen

- Doppelt- und einfachwirkende pneumatische Stellantriebe
- Auf Anfrage: Endschalterbox, Positionsschalter

- Elektrische Stellantriebe

- Handgetriebe

* Kettensteuerung

DM
174

O Ce

Conformes a la directive 2014/68/UE (ex 97/23/CE PED)
Conformes au décret italien D.M. 174 (directive 98/83/CE)
et UNI EN 1074-1:2001 - UNI EN 1074-2:2004

Normes de construction et d’'essai (équivalentes) :

Ecartement : EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1)
Brides : EN1092 ISO 7005, ANSI B16.5 #150

Design : EN593, EN12516, ISO 5211, EN12570
Marquage : EN19

Essai: testées a 100% EN 12266 cat. A (ISO 5208 cat. A)

5

Entspricht der Richtlinie 2014/68/UE (ehemalige 97/23/CE
PED)

Entspricht dem Ministerialerlass 174 (Richtlinie 98/83/EG)
und UNI'EN 1074-1:2001 - UNI EN 1074-2:2004

Bau- und Abnahmenormen (dquivalent):

Bauléange: EN558/1-20 (ISO 5752-20, DIN 3202K1)
Flanschtypen: EN1092 ISO 7005, ANSI B16.5 #150

Bauweise: EN593, EN12516, ISO 5211, EN12570
Kennzeichnung: EN19

Abnahme: zu 100% getestet, EN 12266 Kat. A (ISO 5208 Kat. A)
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Peinture interne et externe avec re-
vétement époxy, résistant aux hautes
températures. Peinture a base d'eau,
a faible impact ecologique, epaisseur
150 .

Innen- und AuBenbeschichtung aus
hochtemperaturbestdndigem  Epox-
ylack. Umweltvertréglicher Lack auf
Wasserbasis, Dicke 150 L.

Levier réglable en positions inter-
mediaires.
Hebel mit verschiedenen Zwischen-
stellungen.

Levier cadenassable.
VerschlieBbarer Hebel.

L'encoche fraisee au sommet de la
tige indique la position de la lentille
et évite les erreurs de positionne-
ment en cas de démontage et de
remontage du levier.

Eine Kerbe an der Schaftspitze zeigt
die Stellung der Klappe an und di-
ent zur Vermeidung von Positioni-
erfehlern beim Aus- und Einbau der
Steuerung.

Bride selon ISO 5211 intégrée.
Aufbauflansch gemdB ISO 5211.

Trous de bride filetés pour montage
entre brides PN16 pour DN25-300
(sur demande PN10) et entre brides
PN10 pour DN350-600.
Gewindebohrungen ftr die Montage
zwischen Flansche PN16 bei DN25-
300 (auf Anfrage PN10) und Flansche

PN10 bei DN350-600.
b 3
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Vannes papillon Lug / Absperrklappen Lug

EPDM

Serie L9

Lo.100

Corps : fonte spheroidale
Lentille : fonte sphéroidale
nickelee

Manchon : EPDM

Temp : de -10 a +120°C
Gehduse: Sphdroguss
Klappe aus vernickeltem

Lo.120

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : AISI 316
Manchon : EPDM

Temp : de -10 a +120°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

L9.128

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : AlSI 316

Manchon : EPDM

Temp : de -10 a +120°C
Approuvé Wras jusqu'a 80°C
Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

Lo.170

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : bronze-aluminium
Manchon : EPDM

Temp : de -10 a +120°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: Aluminium-Bronze

Sphdroguss Muffe: EPDM Muffe: EPDM Muffe: EPDM
Muffe: EPDM Temp: von -10 bis +120°C Temp: von -10 bis +120°C Temp: von -10 bis +120°C
Temp:. von -10 bis +120°C WRAS-Zulassung bis 80°C
NBR
| 3
L9.101 L9.101 L9.121 L9.121

Corps : fonte spheroidale
Lentille : fonte sphéroidale
nickelee

Manchon : NBR

Temp:de -10 a +80°C
Gehduse: Sphdroguss
Klappe aus vernickeltem
Sphdaroguss

Muffe: NBR

Temp. von -10 bis +80°C

NBR

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : fonte sphéroidale
nickelee

Manchon : NBR

Temp :de -10 a +70°C
Gehduse: Sphdroguss
Klappe aus vernickeltem
Sphdroguss

Muffe: NBR

Temp: von -10 bis +70°C

Corps : fonte spheroidale
Lentille : AlSI 316
Manchon : NBR

Temp :de -10 a+80°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

Muffe: NBR

Temp: von -10 bis +80°C

FKM

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : AISI 316
Manchon : NBR

Temp :de -10 a +70°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

Muffe: NBR

Temp: von -10 bis +70°C

Jo.171

Corps : fonte spheroidale
Lentille : bronze-aluminium
Manchon : NBR

Temp :de -10 a +80°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: Aluminium-bronze
Muffe: NBR

Temp: von -10 bis +80°C

VALVES
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Lg.102

Corps : fonte spheroidale
Lentille : fonte spheroidale
nickelee

Manchon : FKM

Temp : de -10 a +150°C
Gehause: Sphdroguss
Klappe aus vernickeltem
Sphdroguss

Muffe: FKM

Temp: von -10 bis +150°C

Lg.122

Corps : fonte spheroidale
Lentille : AISI 316
Manchon : FKM

Temp :de -10 a +150°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

Muffe: FKM

Temp: von -10 bis +150°C

www.brandonivalves.it

Lg.172

Corps : fonte spheroidale
Lentille : bronze-aluminium
Manchon : FKM

Temp : de -10 a +150°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: Aluminium-Bronze
Muffe: FKM

Temp: von -10 bis +150°C



PTFE

Lo.103

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : fonte sphéroidale
nickelee

Manchon : PTFE

Temp : de -10 a +120°C
Gehduse: Sphdroguss
Klappe aus vernickeltem
Sphéroguss

Muffe: PTFE

Temp: von -10 bis +120°C

Lo.123

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : AISI 316
Manchon : PTFE

Temp : de -10 a +120°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: AlSI 316

Muffe: PTFE

Temp: von -10 bis +120°C

Lo.173

Corps : fonte sphéroidale
Lentille : bronze-aluminium
Manchon : PTFE

Temp : de -10 a +120°C

Gehduse: Sphdroguss
Klappe: Aluminium-Bronze
Muffe: PTFE

Temp: von -10 bis +120°C

www.brandonivalves.it
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Serie L9

Vannes papillon Lug / Absperrklappen Lug

Commandes et accessoires/ Steuerungen und Zubehoér

L W
V] G
>
ASY
- T
Q 0,
© ©
Lg +* RM DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Lg+RM RM.0250|RM.0250 |[RM.0250 RM.0250|RM.0250 | RM.0250 | RM.0250| RM.0250 [RM.0250 RM.0750 | RM.1200 | RM.1200 | RM.1200| 3DE-180 | 3DE-180 | 3DE-250 | 3DE-400
Réducteur manuel L 130 130 130 130 130 130 130 130 130 180 205 205 205 278 278 277 323
. u 77 77 77 77 77 77 77 77 77 104 124 124 124 118 118 107 131
Hand, get riebe H 166 172 178 188 198 212 232 242 262 308 346 372 448 497 519 607 693
W 225 225 225 225 225 225 225 225 225 338 345 345 345 201 201 379 428
F 170 170 170 170 170 170 170 170 170 260 260 260 260 167 167 207 256
v 150 150 150 150 150 150 150 150 150 300 300 300 300 380 380 285 385
Poids / Gewicht Kg 6.6 6.6 63 7.2 81 9.22 10,52 12,01 1411 284 42 50,5 793 122,6 154,8 2283 308,6
+
Lg AOX DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
. . . Lg + AOX 003 003 003 003 005 005 008 010 015 030 060 060
Actionneurs electriques L 123 123 123 123 160 160 160 189 189 268 268 268
Elektrische Stellantriebe v I I I 7 8 89 S A A R B
H 217 223 229 239 257 271 291 309 329 394 430 456
w 100 100 100 100 121 121 121 145 145 225 225 225
G 65 65 65 65 84 84 84 89 89 19 119 19
Poids / Gewicht Kg 47 47 44 53 77 9 103 14.2 154 345 465 52,2
| L .
=

Lg * A P DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

Actionneurs pneumatiques Lo+ APDE AP1 AP1 AP2 AP2 AP3 AP3 AP3 | AP35 | AP4 | AP4.5 | AP55 | AP5.5 | AP6 AP8
L 142 142 155 155 213 213 213 236 276 310 388 388 468 563

Pneumatische Stellantriebe H 191 | 197 | 219 | 220 | 266 | 270 | 200 | 310 | 345 | 402 | 472 | 498 | 565 | 740
w 60 60 73 73 85 85 85 98 110 128 160 160 175 215
Poids / Gewicht Kg 36 36 372 462 | 664 | 794 924 | 1328 | 159 | 2034 | 4664 | 5514 | 7724 | 12054
Lo+ AP SE - SPRING RETURN | AP2S | AP2S | AP3S | AP3S |AP3.5S|AP3.5S| AP4S |AP4.5S| AP5S | AP6S | AP8S | AP8S | AP8S | AP10S
L 155 155 213 213 236 236 276 310 366 468 563 563 563 750
H 207 213 236 246 316 330 365 412 445 520 646 672 715 725
w 73 73 85 85 98 98 110 128 140 175 215 215 215 290
Poids / Gewicht Kg 416 416 54 63 84 97 129 19.27 2342 | 4496 7752 | 86,02 | 10812 | 2076

VALVES
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Commandes et accessoires/ Steuerungen und Zubehér

ISO5211 as

DN |4o-1oo |125-150| 200 |250-3oo

KPROQ H 250-500-800-1000
1SO5211| Fo5 Fo7 F10 F12
Rallonge pour carré de G 65 9 125 | 150
manoceuvre J 50 Fo7 F10 F12
Verléngerung ftr StraBen- Mx@q | 4x7 | 4x9 | 4x1 | 4x13
anschluss E 20 26 26 26
S 1 14 17 27

112 128
bt
3 __ - g
oo
I 1
P olp L I}
Version standard avec micro-mécanismes. KPOSRM
Sur demande avec micro-interrupteur de ) ) )
proximité, méme en version naicateur visuel et verroull- i -
KBOXRM imité, mé ion ATEX Indicat let ! DN 25-150 200-400
- A 00 0
Standardversion mit mechanischen Mikro- lage pour réducteur manuel B 160 1820
Boitier micro pour réducteur schaltern. Auf Anfrage mit Mikro-Néher- . .
manuel ungsschalter, auch in ATEX-Ausflihrung. Op tlSFh e AnzeIg e “,’7 d . . .
Vorhdngeschloss ftir Hand- 1>) '(r:‘g'?ateéirv'sueldlf position
Mikroschaltergehduse fur getriebe 2) Chaine de verrouillage
Ha ndgetriebe 1) Optische Stellungsanzeige

2) Kette ftir Vorhdngeschloss

KFC109

Kit d'interrupteurs de fin de course Commande a chaine

ignalisation O t/F :
pour signalisation Ouvert/Ferme Kettensteuerung

Set Endschalter fur Meldung geoffn-
et/geschlossen

VALVES
< ¢
~N
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Serie L9

Vannes papillon Lug / Absperrklappen Lug
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Dimensions (mm) / MaBe (mm)
DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 | 450 500 600
A 33 33 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 102 114 127 154
@C 65 73 82 89 102 118 150 174 205 260 318 376 438 489 539 594 695
D 104 110 116 126 136 150 170 180 200 230 266 292 368 400 422 480 562
B 51 56 63 62 69 Q0 106 119 131 166 202 235 267 297 318 355 444
F1 192 192 170 170 170 206 206 285 285 400 530 - - - - - -
z 68 68 50 50 50 69 69 Q0 Q0 72 72 - - - - - -
R 1 5 5 9 17 26 34 50 71 91 112 128 144 163 182 219
@Y Tube/Min. Y@ Rohr 12 27 31 45 65 Q0 110 146 104 241 201 324 379 428 475 573
NOTE : les vannes avec EPDM, NBR et FKM > DN 300 et celles avec PTFE > DN 125 seront fournies avec un REDUCTEUR MANUEL
HINWEIS: Die Ventile mit EPDM, NBR und FKM = DN 300 sowie mit PTFE > DN 125 werden mit HANDGETRIEBE geliefert
n° x !
-l o
— — @ @
ISO5211 \
|
|~ L
ON
Chiavetta / Parallel key —T
ISO R773 / DIN6885SA \H;H L
DN25-300 DN350-600
DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
nxM 4XM12 | 4XM16 [ 4XM16 |4 X M16 |4 X M16 |8 xM16 |8 x M16 | 8 Xx M16 | 8 x M20 [12XxM20 |12 xM24 |12 xM24 [16 x M20 |16 X M24 |20 X M24|20 XxM24 | 20X M27
I1SO 5211 Fos Fos Fos Fos Fos Fos Fos Fo7 Fo7 F10 F12 F12 F12 F14 F14 F14 F16
G 65 65 65 65 65 65 65 Q0 Q0 125 150 | 150 | 150 175 175 175 210
J 50 50 50 50 50 50 50 70 70 102 | 125 | 125 | 125 140 140 140 165
nxq AXT7 | 4XT7 | 4XT7 | 4XT7 | 4X7 | 4X7 | 4X7 | 4XQ | 4XQ | 4X11 | 4X13 | 4X13 | 4X13 | 4x18 | 4x18 | 4x18 | 4x22
S 7 7 9 9 9 11 11 14 14 17 27 27 316 | 3315 38 41,15 | 50,65
E 32 32 21 21 21 21 21 27 27 27 27 27 45 51,2 51,2 | 64,2 | 70,2

1:voir aussi « Instructions et notices » / 1: siehe auch ,Anleitung und Hinweise"

VALVES
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Poids (kg) / Gewicht (kg)

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 | 400 | 450 500 | 600
avec levier / mit 26 2,6 23 3.2 41 5.4 6.7 9.6 10,8 211 327 412 - - - - -
Hebel
Couple de manceuvre (Nm) / Betriebsdrehmoment (Nm)
DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
DP bar
3 29 4.7 7.8 11,3 17 23 33 48 68 120 189 290 298 481 930 | 1250 | 2270
6 31 51 8.4 12 18 25 36 54 78 134 212 316 347 551 980 | 1350 | 2500
10 3.3 5.4 8.8 13 20 26 40 61 88 148 234 342 663 | 1050 | 1312 | 1848 | 3005
16 34 57 9.2 13 21 28 44 68 99 162 257 | 367 | 743 | 1235 | 1343 | 2112 | 3535
N.B. pour optimiser le choix de la servocommande, il est conseillé de multiplier le moment de torsion par le coefficient de securite K-1,5
Hinweis: um eine optimale Auswahl der Servosteuerung zu garantieren, empfiehlt es sich, das Drehmoment mit dem Sicherheitskoeffizienten K=1,5 zu multiplizieren
Diamétre minimal du tube Y / Min. Durchmesser Y-Rohr
Pour garantir louverture complete du disque, sassurer que le diametre interne de la tuyauterie est supérieur aux valeurs suivantes
Um eine komplette Offnung der Scheibe zu garantieren, muss der Innendurchmesser des Rohres gréBer als die folgenden Werte sein
DN 25 ‘ 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 ‘ 350 400 ‘ 450 500 600
- 12 27 31 45 65 90 110 146 194 241 201 324 379 | 428 475 573
Dimensions percage / BohrungsmaBe
DN Brides / Flanges 25 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
F PN10 EN1092 85 | 100 | 110 | 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 | 295 | 350 | 400 | 460 | 515 | 565 | 620 | 725
n°xM 4% 4X | 4X 4X | 4x 8x | 8x | 8x | 8x | 8x | 12x | 12X | 16X | 16X | 20X | 20X | 20X
PN10 EN1092 | pip | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M2o | M24 | M2g | M24 | M27
F PN16 EN1092 85 | 100 | 110 | 125 | 145 | 160 | 180 | 210 | 240 | 295 | 355 | 410 | 470 | 525 | 585 | 650 | 770
n°xM 4% 4X 4% 4X 4% 8 x 8x 8x 8x | 12x | 12x | 12x | 16x | 16X | 20X | 20X | 20X
PN16 EN1092 Mi12 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M24 | M24 | M24 | M27 | M27 | M30 | M33
F ANSI B16.5 #150 - - 98,6 | 1207 | 1397 | 1524 | 1905 | 2159 | 2415 | 2985 | 362 | 4318 | - - - - -
n"xM B } 4 X 4% 4 X 4% 8x 8 x 8x 8x | 12x | 12X B B B B B
ANSIIB16:57#150 Mig | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M2o | M24 | M2g
Tableau des brides / Tabelle Flansche
DN 25 32 40 50 65 80 100 | 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Pour PN10 EN1092 \2 V V \ \ \2 \2 \
montage PN16 EN1092 v v v v v v v v v A V A A \a V A V
entre brides
/ Fur die
Zwischen- | ANSIB165 | . v ivi|iv]|v|v]|v|@v|@v | v/ v _ _ _ _ _
flansch- #150
montage
Brides recommandées / Empfohlene Flanschtypen
Norme / Norm Type 7/ Typ

Type / Typ 11 Avec collier / VorschweiBflansch

Type / Typ 21 Intégral / Integral
EN 1092-1

PN6/10/16 Coulissants avec collier a souder / Uberschiebflansche mit SchweiBansatz

Type / Typ 02 + 35
Type / Typ 02 + 36 Coulissants avec collier pressé / Uberschiebflansche mit Pressbérdel
Coulissants avec collier a souder / Uberschiebflansche mit SchweiBansatz

Face plane / Glatte Dichtfléche

Type / Typ 04 + 34

ANSI B16.1#150°

ANSI B16.5#150° Avec bossage / Mit Ansatz

Coulissants / Uberschiebflansche

VALVES
< ¢
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Serie L9

Vannes papillon Lug / Absperrklappen Lug

Matiéres / Materialien

Composant Matiéere / Material
Bauteil

1 | Corps Fonte sphéroidale - Sphdroguss EN GJS 400 - 15
Gehduse

2 Disqge Fonte sphéroidale nickelée - Sphdroguss, vernickelt EN GJS 400 - 15 / Acier inox - Edelstahl ASTM A351 gr. CF8-M / Bronze-aluminium - Alu-
Scheibe minium-Bronze CuAl11Fe4 ASTM B148 C94500

3 g;?ir?del Acier inox - Edelstahl AlSI 420

4 | Manchon )
Muffe EPDM / NBR / FKM (Viton®) / PTFE

5 | Douille
Buchse PTFE

6 | Rosette Acier au carbone galvanise

Unterlegscheibe Verzinkter Kohlenstahl
7 | Bague 1SO3075 Acier pour ressorts

Ring 1503075 Federstahl
8 | O-Ring FKM (Viton®)
O-ring tton
9 llrli\l/)flr DN25-150 aluminium-Aluminium / DN200-250 Fonte sphéroidale - Sphdroguss EN GJS 400-15
10 | Boulonnerie Acier au carbone galvanisé
Schrauben Verzinkter Kohlenstahl
Pression maximale / Max. Druck Température / Temperatur
Type flUIde / Flui- Ve e Température min max’C - MaxC
dtyp Temperatur ©
ENTRE BRIDES / ZWISCHEN FIN DE LIGNE / LEITUNG- Continu / Dauer Pic / Spitze
FLANSCHEN SENDE
EPDM -10 120 130
Gaz dangereux 16 bar DN25-200 10 bar DN25-100
Gefahrliche Gase 10 bar DN250-350 NO DN125-600 NBR -10 80 90
NO DN400-600
FKM (Viton®) -10 150 170
Liquides dangereux 16 bar DN25-400 10 bar DN25-400
Gefdhrliche Fliissig- 10 bar DN450-600 6 bar DN450-600 PTFE -10 120 120
keiten
Attention : la pression d'emploi maximale diminue avec la température, voir diagramme «
Gaz nqn d'angereux 16 bar DN25-300 10 bar DN25-300 pression/température »
Ungefchrliche Gase 10 bar DN350-500 6 bar DN350-500 Achtung: der max. Betriebsdruck reduziert sich mit sinkenden Temperaturen, siehe ,Druck-/
6 bar DN600 4 bar DN600 Ternperatur-Diagramm®
Liquides non dange- 16 bar DN25-400 10 bar DN25-400
reux Ungeféhrliche 10 bar DN450-600 6 bar DN450-600
Flussigkeiten
Eau™
Wasser™ 16 bar 16 bar

“ gaz, fluides dangereux selon 2014/68/EU et 1272/2008 (CLP) - ** Pour la collecte, la distribution et ['évacuation de l'eau (PED 2014/68/EU 1.1.2b)
" Gefdihrliche Gase und Fliissigkeiten gemdB 2014/68/EU und 1272/2008 (CLP) - ** Fir die Versorgung, die Verteilung und den Abfluss von Wasser (PED 2014/68/EU 1.1.2b

Diagramme Pression/Température / Druck-/Temperatur-Diagramm

bar 68 104 140 176 212 248 284 320 °F psi

18 261

16 232

14 203

12 174

10 145

8 116

6 87

4 58

Courbe de saturation liquide-vapeur (fluide : eau)/
2 Sattigungskurve Flussigkeit - Dampf (Fluid: Wasser) 29
1
20 40 60 80 100 120 140 160 °C

ELLE N'EST PAS ADAPTEE POUR LA VAPEUR. Ne pas utiliser en conditions de températures et de pression inférieures a la courbe de saturation liquide-vapeur (zone
hachurée)

NICHT FUR DAMPF GEEIGNET. NICHT bei Temperatur- und Druckbedingungen unterhalb des Fliissigkeit-Dampf-Gleichgewichts (schraffierter Bereich) verwenden.
N /)
B /

www.brandonivalves.it
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Pertes de charge Fluide : eau (1m H20 = 0,098bar) - Pertes de charge et obturateur complétement ouvert

Druckverluste Fuid: wasser (1m Hz0 - 0,098bar - Druckverluste bei komplett geéffneter Klappe
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Tableau Kv - DN /s par van / Tabelle Kv - DN (m3/h je bar)
DN mm 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
ins 1"1/2 2" 2"1/2 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"
10° 0,04 0,05 0,00 0,17 0,26 0,43 0,69 2,6 2,6 35 5.2 6,9 9.5 12 19
° 20° 21 2,6 3.8 7.8 15 25 39 52 130 202 292 401 531 683 1055
§ E 30° 4,8 6 14 16 31 53 82 142 276 427 617 849 1124 1445 | 2234
g 5| 40 10 13 33 34 67 | 15 | 177 | 250 | 509 | 926 | 1376 | 1839 | 2437 | 3133 | 4840
=§ §; 50° 19 23 53 60 120 205 316 450 1068 | 1650 | 2384 | 3279 | 4342 | 5609 | 8626
Q ,E_ 60° 30 38 75 100 199 339 522 713 1768 | 2730 | 3945 | 5425 | 7185 | 9238 | 14272
25| 700 48 60 08 158 314 535 827 1122 | 2798 | 4322 | 6243 | 8585 | 11371 | 14620 | 22'587
< . . . . . . . . . .
80 73 g1 108 237 471 803 1241 | 1723 | 4196 | 6483 | 9364 | 12878 | 17057 | 21'930 | 33'882
Q0" 79 Q9 108 261 518 883 1364 | 2716 | 4611 7124 | 10201 | 14152 | 18743 | 24099 | 37232
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ALCUL LONGUEUR BOULON BERECHNUNG DER SCHRAUBENLANGE

Lmax s T+w+P Lmax s T+w+P
L max = longueur maximale de la vis L max = max. Schraubenlénge
P = profondeur maximale de serrage P = max. Einschraubtiefe
T = épaisseur bride (bride cliente) T = Flanschdicke (Rundenseitiger Flansch)
Ww = épaisseur rondelle sous la téte de la vis w = Dicke Einlegscheibe unter Schraubenkopf
H> L-T = longueur maximale de filetage H> L-T = min. Gewindeldnge
Lmax
w | T P H

)

IS\ EZB

prL A

A

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
A 33 33 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 102 114 127 154

P 14 14 14 18 20 20 22 22 25 27 30 34 34 38 38 42 45

w (DIN125/1S07089)| 2.5 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5
Atitre d'exemple, voici les longueurs suggerees si la vanne est instal- Beispielshalber werden hier die empfohlenen Léngen fur den Fall ge-
lee entre des brides en acier EN1092-1 type 11 PN16 et PN10, et en nannt, dass das Ventil zwischen Stahlflanschen EN1092-1 Typ 11 PN16
utilisant des rondelles DIN125/1SO7089. Il est recommandeé de verif- und PN10 unter Verwendung von Unterlegscheiben DIN125/1S07089
ier la longueur en fonction de linstallation effective. installiert wird. Die korrekte Lénge sollte jedoch stets anhand des ef-

fektiven Installationsortes geprtift werden.

DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 | 450 500 600
MXL M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M2o M2o M24 M24 M24 M27 M27 M30 M33
PN16 x30 X30 X35 X35 X40 X40 X45 X45 x50 X50 x60 x60 x60 X70 X70 X80 %90

MXL M12 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24 | M27
PN1o Xx30 Xx30 X35 X35 X40 X40 X45 X45 X50 X50 X60 X60 X60 Xx70 Xx70 X70 x80

La boulonnerie n'est pas fournie / Die Schrauben sind nicht im Lieferumfang inbegriffen

Les données et les caractéristiques figurant dans ce catalogue sont fournies a titre indicatif. La société Brandoni S.p.A. se réserve le droit de modifier une ou plusieurs caractéristiq-
ues des vannes sans préavis. Pour plus d'informations, veuillez consulter www.brandonivalves.it

Die in diesem Katalog genannten Daten und Merkmale haben lediglich Hinweischarakter. Brandoni S.p.A. behdilt sich vor, eines oder mehrere Merkmale der Ventile ohne Voranktndigung
zu dndern. Weitere Informationen finden Sie unter www.brandonivalves.it
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Instructions et avertissements pour les
séries J9 - L9

INSTALLATION ET TRANSPORT
- Conserver dans un lieu fermé et sec.

- Pendant le stockage. Le disque de la vanne doit étre en position
semi-ouverte (fig. 1).

- Eviter les chocs, en particulier sur les parties les plus délicates
(poignee, volant, reducteurs/actionneurs).

- Ne pas utiliser les parties les plus delicates (poignee, volant) pour
soulever la vanne.

ENTRETIEN
Aucun entretien n'est nécessaire (il ne faut effectuer aucune inter-
vention).

AVERTISSEMENTS

Avant de commencer toute intervention d'entretien ou de demont-
age : attendre le refroidissement de la tuyauterie, de la vanne et du
fluide, décharger la pression puis vidanger la ligne et la tuyauterie
en cas de présence de fluides toxiques, corrosifs, inflammables et
caustiques. Les températures supérieures a 50°C et inférieures a 0°C
peuvent causer des dommages aux personnes.

INSTALLATION

- Manipuler avec soin.

- Les brides ne doivent pas étre soudees aux tuyaux une fois que le
clapet a été installe.

- Les coups de belier peuvent causer des dommages et des rup-
tures. Les inclinaisons, les torsions et les mauvais alignements des
tuyaux peuvent causer des contraintes incorrectes sur le clapet une
fois celui-ci installe. ILest recommande de les eviter autant que pos-
sible ou d'adopter des joints élastiques capables d'en attenuer les
effets.

Le disque de la vanne doit étre en position semi-ouverte (fig. 1).

Sur la tige, se trouve le signe N (fig. 2) qui indique la position du
disque ; s'y reporter pour monter les leviers et les servocommandes
dans la bonne position.

Installation possible avec l'axe en position verticale et horizontale.
En cas de fluides contenant des particules solides en suspension
(ex. sable, impureteés, etc.) ou qui peuvent former des depots, il est
recommande d'installer la vanne avec l'axe horizontal et le bord in-
féerieur de la lentille qui s'ouvre dans le sens F du flux (fig. 3).

FIG1 FIG.2

_<<T{NO NOQ\

NN

L'art. L9 permet de demonter la tuyauterie en aval pour des pres-
sions inferieures a 6 bars. Pour installation en fin de ligne :

- SERIE Jg (n'importe quelle pression), il est nécessaire d'utiliser une
contre-bride

- SERIE L9 (pression > 6 bar) : il est nécessaire dutiliser une con-
tre-bride.

- SERIE L9 (pression < 6 bar) : il est recommandé d'utiliser une con-
tre-bride

Verifier les pressions maximales et les limitations d'utilisation dans la
section « Pression maximale ».

Placer la vanne entre deux brides. Pendant le positionnement de la
vanne entre les brides, s'assurer qu'ily a sufisamment d'espace pour
ne pas abimer le caoutchouc (fig. 1).

www.brandonivalves.it

Anleitung und Hinweise fiir die Serien Jg -
Lo

INSTALLATION UND TRANSPORT

- In einem geschlossenen und trockenen Raum aufbewahren.

- Bei der Lagerung muss die Ventilscheibe halb gedffnet sein (Abb. 1).
- Vermeiden, dass insbesondere empfindliche Teile (Griff, Handrad, Ge-
triebe/Stellantriebe) StéBen ausgesetzt werden.

- Das Ventil nicht an den empfindlichen Teilen (Griff, Handrad) anhe-
ben.

WARTUNG

Keine Wartung notwendig (keine Eingriffe durchfiihren).

HINWEISE

Vor der Durchfihrung von Wartungs- oder Zerlegungsarbeiten:
abwarten, bis Leitungen, Ventil und Fluid abgekuhlt sind, den Druck
ablassen und die Leitung und Rohre bei Vorhandensein giftiger, Rorro-
siver, entztndlicher oder atzender Fluide entleeren.

Bei Temperaturen von tber 50°C und unter 0° C kann es zu Personen-
schaden kommen.

INSTALLATION

- Vorsichtig handhaben.

- Die Flansche drfen nicht nach der Installation des Ventils auf die
Rohre geschweiB3t werden.

- DruckstéBe kénnen Schaden und Briiche verursachen. Schraglagen,
Verdrehungen und Fluchtabweichungen der Leitungen kdnnen eine
ubermaBige Belastung des Ventils nach seiner Installation verursa-
chen. Wir empfehlen daher, diese zu vermeiden oder - falls moglich -
elastische Kupplungen einzubauen, um diese Effekte einzuschrdanken.
Die Ventilklappe muss halb gedffnet sein (Abb. 1).

Auf dem Schaft befindet sich eine Markierung (N in Abb. 2), die die Po-
sition der Scheibe anzeigt und auf die man sich ftir die korrekte Monta-
geposition der Hebel und Servosteuerungen beziehen kann.

Die Installation ist sowohl mit vertikaler als auch horizontaler Achsen-
position moéglich. Bei Fluiden mit schwebenden Feststoffen (z.B. Sand,
Verschmutzungen usw.) bzw. in denen sich Ablagerungen bilden kénn-
en, sollte das Ventil mit horizontaler Achse und so installiert werden,
dass sich die Unterseite der Klappe in die FlieBrichtung F 6ffnet (Abb. 3)

Das Modell Lg erméglicht bei einem Druck von unter 6 bar den Ausbau
der nachgelagerten Leitung. Installation am Leitungsende:

- SERIE Jg (beliebiger Druck): hierfur ist die Verwendung eines Gegen-
flansches notwendig

- SERIE Lg (Druck > 6 bar) : hierftr ist die Verwendung eines Gegenflan-
sches notwendig

- SERIE L9 (Druck< 6 bar): es wird die Verwendung eines Gegenflanschs
empfohlen.

Die maximalen Druckwerte und Verwendungseinschrdnkungen im Ab-
schnitt ,Hochstdruck" kontrollieren.

Das Ventil zwischen zwei Flanschen positionieren. Darauf achten, dass
hierbei ausreichend Raum vorhanden ist, damit der Gummi nicht be-
schadigt wird. Keine Dichtungen zwischen Ventil und Flansch anbrin-
gen (Abb. 1),
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Nettoyer soigneusement les surfaces de contact. Ne pas installer la
vanne papillon au contact direct d'une surface en caoutchouc (ex.
joints élastiques) ; l'installation optimale nécessite un contact du ca-
outchouc sur le metal (Fig. 4).

Pour permettre une manceuvre correcte, le diametre interne de la
tuyauterie doit étre supérieur a la valeur minimale indiquée dans le
tableau. Ne pas souder les brides au tube quand la vanne est déja
installee. Il est recommandeé d'utiliser les brides indiquees dans le
tableau suivant.

Eviter, autant que possible, d'utiliser des brides plates a souder
(EN1092 type 01) ; si tel est le cas, verifier le centrage parfait entre
la bride et la vanne puis s'assurer qu'elles sont soudees exactement
au fil de la bride.

Eviter les parties de tubes en saillie et tranchantes qui pourraient en-
dommager les surfaces en caoutchouc des vannes (Fig. 5).

Pour les versions Wafer, centrer la vanne sur les ceillets.

Serrer les boulons en croix et distribuer uniformement la pression

avant que le corps touche la bride (Fig. 6).
FIG. 5
FIG. 4

-

=

Pour la version Lug, verifier que la longueur des vis d'installation est

la bonne afin d'assurer la compression complete du manchon en ca-
outchouc “Liner”.

Pour la version Lug, verifier que la longueur des vis d'installation est
la bonne afin d'assurer la compression complete du manchon en ca-
outchouc « Liner ». La turbulence du fluide peut augmenter l'usure
et reduire la duree de vie de la vanne. Pour atténuer ce phénomene,
il est recommande d'installer la vanne a une distance minimale cor-
respondant au moins a 1 fois le DN en amont et 2-3 fois le DN en aval
des raccords et des courbes.

En position ouverte, la vanne presente un encombrement supérieur
a l'écartement nominal. Verifier qu'il n'y a pas d'interférences avec
d'autres elements de la tuyauterie qui peuvent provoquer des dom-
mages ou des mauvais fonctionnements (Fig. 7A). Le cas echeant,
installer une entretoise pour permettre le fonctionnement correct
(Fig. 7B).

FIG. 7A

ELIMINATION

Si le clapet travaille au contact de fluides toxiques ou dangereux, il
faut prendre les precautions necessaires et nettoyer les residus ev-
entuellement bloques dans le clapet. Le personnel prepose doit étre
convenablement instruit et porter les equipements de protection
personnelles nécessaires.

Avant l'elimination, demonter le clapet et séparer les composants en
fonction du type de matériau. Consulter les fiches techniques pour
avoir plus d'informations. Envoyer les matériaux tries a un centre de
recyclage (par ex. matériaux metalliques) ou d'élimination confor-
mement a la legislation locale en vigueur et au respect de l'environ-
nement.

b
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Die Kontaktfldchen grundlich reinigen. Die Absperrklappe nicht in di-
rekter Berthrung mit einer Gummiflache (z.B. elastische Kupplungen)
installieren. Fur eine optimale Montage muss ein Kontakt zwischen
Gummi und Metall bestehen (Abb. 4). Um einen korrekten Betrieb zu
garantieren, muss der Innendurchmesser der Rohrleitung gréBer als der
in der Tabelle genannte Mindestwert sein. Die Flansche nicht an das
Rohr schweiBen, wenn das Ventil bereits installiert ist. Die empfohlenen
Flansche werden in der entsprechenden Tabelle angezeigt. Die Verwen-
dung glatter Vorschweiflansche (EN 1092, Typ 01) sollte moglichst
vermieden werden. Andernfalls muss die perfekte Zentrierung zwi-
schen Flansch und Ventil kontrolliert und sichergestellt werden, dass
die SchweiBung komplett blindig ist. Vorstehende oder scharfkantige
Rohrabschnitte vermeiden, da sie Schdden an den Gummidichtungen
der Ventile verursachen kénnen (Abb. 5). Bei den Wafer-Ausfihrungen
das Ventil auf den Osen zentrieren. Die Bolzen kreuzweise festziehen
und den Druck vor dem Kontakt zwischen Gehduse und Flansch schrit-

tweise und gleichférmig verteilen (Abb. 6).

Bei der Lug-Ausfuhrung Uberprtfen, ob die Montageschrauben die
richtige Lange haben, damit die ,Liner"-Gummimuffe komplett zusam-
mengedriickt wird. Turbulenzen des Fluids kRénnen die Abnutzung des
Ventils beschleunigen und seine Lebenszeit verkirzen. Um dies zu ver-
meiden, wird empfohlen, das Ventil mit einem Mindestabstand von 1 DN
vor Anschliissen und Biegungen zu installieren und mit einem Minde-
stabstand von 2-3 DN nach Anschltissen und Biegungen. Das Ventil hat
in gedffneter Position einen hoheren Raumbedarf als die Nenn-Bau-
lange.

Kontrollieren, dass keine Stérungen mit anderen Leitungselementen
vorliegen, die Schédden oder Anomalien verursachen Rénnten (Abb. 7A).
Gegebenenfalls ein Abstandsstick anbringen, um den korrekten Be-
trieb zu garantieren (Abb. 7B).

FIG. 7B

Wenn das Ventil beim Betrieb mit giftigen oder gefahrlichen Fluiden in
Kontakt ist, mtissen die notwendigen VorsichtsmaBBnahmen getroffen
werden, wobei eventuell im Ventil vorhandene Reste grundlich zu en-
tfernen sind. Das zustdandige Personal muss angemessen geschult und
mit der notwendigen Schutzausrtistung ausgestattet werden.

Vor der Entsorgung das Ventil zerlegen und seine Bestandteile nach
Materialtyp sortieren. Weitere Informationen hierzu finden sich auch in
den Produktbeschreibungen. Die getrennten Materialien (z.B. Metalle)
dem Recycling zuftihren oder gemaB den geltenden ortlichen Vorschri-
ften umweltgerecht entsorgen.
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